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PERCEUSE À COLONNE

Compétence évaluée : C5 : Contrôler les grandeurs caractéristiques d'un système
Activité 3 - Tâche T3.1 : Réaliser les vérifications nécessaires à la mise en service d'un système.

· Description de la situation professionnelle :

Établir une stratégie de contrôles sur un système simple en fonction d'un état donné de celui-ci.

· Cette opération consistera à :

· Compléter les tableaux de contrôles,
· Représenter l'état des éléments constituants la chaine d'alimentation du circuit de commande et du circuit de puissance (contacts, voyants, bobines, etc. …).
· Colorier en VERT les conducteurs en présence du 400V (puissance).
· Colorier en BLEU les conducteurs en présence du 24V (commande).
· Analyser les risques professionnels (consignation d'un système)

· Documentation ressource :

· Les différents états du système à l'instant donné pages 3/9 à 6/9.
· Le schéma électrique de la perceuse à colonne page 2/9.
· Les documents réponses à compléter pages 3/9 à 9/9.

· Résultats attendus :

· Le fonctionnement électrique de la perceuse est maitrisé.
· La connaissance parfaite de la technologie des éléments constituants la chaine d'alimentation d'un moteur asynchrone triphasé.
· Les contrôles et tests effectués sont conformes.
· La maitrise de l'utilisation du multimètre.
· Savoir évaluer les risques professionnels.
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SCHÉMA ÉLECTRIQUE DE LA PERCEUSE À COLONNE
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· Situation N°01 : (S4 et S5 sont fermés)

État du système : On ferme F2 et présence du réseau sur les 3 phases

Complétez les colonnes ''Mesureur'' et ''valeur attendue''

	Préparation de la mesure

	Nature du contrôle
	Points tests
	Mesureur
	Valeur attendue

	1
	Contrôle de l'alimentation
	X01-X02-X03
	Voltmètre
	400V

	2
	Présence tension aval de Q1
	Q1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	3
	Présence tension aval de KM1
	KM1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	4
	Présence tension aval de F1
	F1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	5
	Présence tension au moteur M1
	U1-V1-W1
	Voltmètre
	0V

	6
	Présence tension aval de F2
	F2 (2-4)
	Voltmètre
	0V

	7
	Présence tension aval de T1
	T1 (3-4)
	Voltmètre
	0V

	8
	Présence tension aval de F3
	X1.1-X1.2
	Voltmètre
	0V



Sur le schéma ci-dessous, placer les contacts manquants dans la position de la situation N°01 et colorier les conducteurs en VERT (400V) et/ou en BLEU (24V) en fonction de leur potentiel.
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· Situation N°02 : (S4 et S5 sont fermés)

État du système : On ferme Q1, F2, F3 et présence du réseau sur les 3 phases

Complétez les colonnes ''Mesureur'' et ''valeur attendue''

	Préparation de la mesure

	Nature du contrôle
	Points tests
	Mesureur
	Valeur attendue

	1
	Contrôle de l'alimentation
	X01-X02-X03
	Voltmètre
	400V

	2
	Présence tension aval de Q1
	Q1 (2-4-6)
	Voltmètre
	400V

	3
	Présence tension aval de KM1
	KM1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	4
	Présence tension aval de F1
	F1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	5
	Présence tension aval de F2
	F2 (2-4)
	Voltmètre
	400V

	6
	Présence tension aval de T1
	T1 (3-4)
	Voltmètre
	24V

	7
	Présence tension  amont de F3
	F3 (N-1)
	Voltmètre
	24V

	8
	Présence tension aval de F3
	F3 (N-2) ou (X1.1-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	9
	Présence tension aux bornes de H1
	H1 (X1.9-X1.2)
	Voltmètre
	0V

	10
	Présence tension aux bornes de H2
	H2 (X1.4-X1.2)
	Voltmètre
	24V























Sur le schéma ci-dessous, placer les contacts manquants dans la position de la situation N°02 et colorier les conducteurs en VERT (400V) et/ou en BLEU (24V) en fonction de leur potentiel.
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· Situation N°03 : (S4 et S5 sont fermés)

État du système : On ferme Q1, F2, F3, F1 en défaut moteur et présence du réseau sur les 3 phases

Complétez les colonnes ''Mesureur'' et ''valeur attendue''

	Préparation de la mesure

	Nature du contrôle
	Points tests
	Mesureur
	Valeur attendue

	1
	Présence tension aval de Q1
	Q1 (2-4-6)
	Voltmètre
	400V

	2
	Présence tension aval de KM1
	KM1 (2-4-6)
	Voltmètre
	0V

	3
	Présence tension amont de F1
	F1 (1-3-5)
	Voltmètre
	0V

	4
	Présence tension au moteur M1
	M1 (U1-V1-W1)
	Voltmètre
	0V

	5
	Présence tension aval de F3
	F3 (N-2) ou
(X1.1-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	6
	Présence tension aval de F1 (95-96)
	F1 (96-X1.2)
	Voltmètre
	0V

	7
	Présence tension aval de S1 (1-2)
	S1 (2-X1.2) ou
(X1.6-X1.2)
	Voltmètre
	0V

	8
	Présence tension A1-A2 de KM1
	KM1 (A1-A2) ou (X1.8-X1.2)
	Voltmètre
	0V




















Sur le schéma ci-dessous, placer les contacts manquants dans la position de la situation N°03 et colorier les conducteurs en VERT (400V) et/ou en BLEU (24V) en fonction de leur potentiel.
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· Situation N°04 : (S4 et S5 sont fermés)

	Préparation de la mesure

	Nature du contrôle
	Points tests
	Mesureur
	Valeur attendue

	1
	Présence tension au moteur M1
	M1 (U1-V1-W1)
	Voltmètre
	400V

	2
	Présence tension aval de F2
	F2 (2-4)
	Voltmètre
	400V

	3
	Présence tension en aval de T1
	T1 (3-4)
	Voltmètre
	24V

	4
	Présence tension aval de F3
	F3 (N-2) ou
(X1.1-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	5
	Présence tension aval de F1 (95-96)
	F1 (96-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	6
	Présence tension aval S1 (1-2)
	S1 (2-X1.2) ou
(X1.6-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	7
	Présence tension aval de S2 (1-2)
	S2 (2-X1.2) ou
(X1.7-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	8
	Présence tension aux bornes de S3
	S3 (3-X1.2) ou
(4-X1.2)
	Voltmètre
	24V

	9
	Présence tension A1-A2 de KM1
	KM1 (A1-A2) ou (X1.8-X1.2)
	Voltmètre
	24V


État du système : On ferme Q1, F2, F3, M1 en rotation et présence du réseau sur les 3 phases

Complétez les colonnes ''Mesureur'' et ''valeur attendue''




















Sur le schéma ci-dessous, placer les contacts manquants dans la position de la situation N°04 et colorier les conducteurs en VERT (400V) et/ou en BLEU (24V) en fonction de leur potentiel.
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· Situation N°05 : 

État du système : F2 est ouvert, F3 est fermé et PAS de présence du réseau sur les 3 phases

On se propose de vérifier l'état des composants ci-dessous avec un ohmmètre en complétant le tableau pages et 8/9.

Composant à vérifier :

Les fusibles de Q1 ; la bobine de KM1 ; les voyants H1 et H2 ; les boutons poussoirs S2 et S3; le contact KM1 (13-14) ; le primaire de T1 et le secondaire de T1.

[image: http://t2.gstatic.com/images?q=tbn:ANd9GcQTjAcLFYAnRWtjm-x9QAccGKoLI9pdV8SRw1SdbL-KAeLv7n7L-A]
Erreur à ne pas commettre :

Exemple :

On réalise une mesure de continuité de S3 en se positionnant avec l'ohmmètre sur les bornes X1.7 et X1.8. F3 est fermé et les différents composants dans la position représentée sur le schéma ci-dessous 
L'ohmmètre nous donne une indication très faible, pourquoi ?
Comme S3 est ouvert la mesure devrait être l'infini.
Pour vous aider, passer en ROUGE les 2 parcours possibles du courant de celui-ci.

Parcours 1 : la boucle du voyant H2 à cause de sa résistance
Parcours 2 : la boucle du transformateur T1 à cause de la résistance de l'enroulement primaire et de F3


[image: ]
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Conclusion : Lors d'un contrôle de continuité,

MÉFIEZ VOUS DES RETOURS POSSIBLES ET DÉBRANCHER UNE EXTREMITÉ
DU COMPOSANT QUE VOUS CONTRÔLEZ

Page 9/9


Tableau des tests de continuité des composants :
	Nature du contrôle
	Appareil utilisé
	Calibre utilisé
	Localisation de la mesure
Précaution à prendre
	Valeur attendue
	Valeur mesurée

	1
	Test de continuité des fusibles de Q1
	Ohmmètre
	200
	les fusibles du sectionneur Q1 déposés
	0
	0

	2
	Test de continuité de la bobine KM1
	Ohmmètre
	200
	X1.8-X1.2 avec F3 ouvert et S1 déclenché
	faible
	faible

	3
	Test de continuité de H1 
	Ohmmètre
	200
	X1.9-X1.2 avec F1 et S1 non déclenchés et F3 ouvert
	<200 
	<200 

	4
	Test de continuité de H2 
	Ohmmètre
	200
	X1.4-X1.2 avec F1 et S1 non déclenchés et F3 ouvert
	<200 
	<200 

	5
	Test de continuité de S2 
	Ohmmètre
	200
	X1.6-X1.7 avec S1 déclenché
	0 
	0 

	6
	Test de continuité de S3 
	Ohmmètre
	200
	X1.7-X1.8 avec S1 déclenché
	0 
	0 

	7
	Test de continuité deKM1 13-14 
	Ohmmètre
	200
	X1.7-X1.8 avec S1 déclenché et appuyer sur le contacteur KM1
	0 
	0 

	8
	Test de continuité du primaire de T1 
	Ohmmètre
	2k
	1-2 du transformateur T1 avec F2 ouvert
	moyenne
	300 

	9
	Test de continuité du secondaire de T1 
	Ohmmètre
	200
	3-4 du transformateur T1 avec F3 ouvert
	faible
	30 




· Situation N°06 : 

Avant toute intervention de maintenance corrective, indiquer, dans le tableau ci-dessous, l’ordre des tâches à effectuer (1 - 2 - 3 -….) pour consigner un système.
Toutes les tâches doivent être numérotées

N.B. : Vous êtes considéré BR.


	Ordre
	Tâches à réaliser

	7
	Condamner (consigner)

	9
	Vérifier l’absence de tension

	10
	Tester le V.A.T.

	12
	Vérifier le câblage (test de continuité)

	3
	Identifier l’ouvrage

	1
	Pré identifier l’ouvrage

	5
	Mettre les EPI

	4
	Vérifier les EPI

	8
	Tester le V.A.T.

	2
	Baliser la zone d’intervention

	11
	Enlever les EPI

	6
	Séparer



Attention, le balisage est une action qui peut, en fonction de la configuration des lieux et de l'installation, avoir lieu en 11ème position.
Là, j'ai décidé de la positionner en 2ème position, car je considère que toute l'intervention se trouvera dans la zone de travail et ne nécessitera la sortie de celle-ci pour une séparation et condamnation sur un autre tableau électrique.
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PERCEUSE A COLONNE
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