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FICHE PEDAGOGIQUE

	Classe : Tle B.E.P. métiers de l’Electrotechnique 
	Période : Avril à Juin

	Thème : STATION D’ÉPURATION DE SAINT MALO

	REFERENTIEL DES ACTIVITES PROFESSIONNELLES
	FONCTIONS
	TACHES

	
	F1 – ORGANISATION
	T1.3 : Préparer et vérifier le matériel nécessaire à la tâche.

	
	F2 – REALISATION


	T2.6 : Vérifier la qualité des travaux en cours et en fin d'exécution dans le respect des textes en vigueur
T2.2 : Implanter, poser les appareils et les matériels

T2.3 : Repérer, identifier les éléments et les conducteurs

T2.4 : Câbler les éléments

	
	F3 – MISE EN SERVICE
	T3.1: Vérifier la concordance avec le dossier de réalisation.

T3.2: Régler, Paramétrer et Configurer les différents organes de l'installation.

	REFERENTIEL DE CERTIFICATION
	CAPACITES
	COMPETENCES

	
	C1 – S’INFORMER
	C1.1 : Décoder les schémas, plans et  descriptifs concernant l’opération.

C1.2 : Exploiter les consignes verbales ou écrites des tâches proposées.

C1.3: Prendre en compte le Plan Particulier de Sécurité (P.P.S.P.S.) au niveau de l’exécution.

C1.4: Sélectionner les informations permettant de Régler, Paramétrer, Configurer, et tester tout ou partie de l'installation.

	
	C2 – EXECUTER


	C2-1 : Organiser son poste de travail.

C2-2 : Mettre en forme et Placer les supports, les conduits et les canalisations de l’ouvrage.

C2-4 : Positionner et Fixer les éléments constitutifs de l’équipement.

C2-5 : Raccorder électriquement les différents matériels.

C2-6 : Repérer les éléments, les conducteurs. 

C2.7: Interconnecter les sous-ensembles entre eux et aux réseaux de communication.

C2.8 : Configurer les matériels.

C2.9: Contrôler les grandeurs caractéristiques de l'installation ou du système (Tension, Courant, Puissances, Vitesse......) et Effectuer les essais.
C2.10 : Vérifier la conformité des résultats de la mise en service par rapport aux spécifications fonctionnelles du dossier technique.



	SAVOIRS ASSOCIES
	S3 : Installations et équipements électriques.

S3-2 : Equipement industriel de production discontinue


TRAVAIL DEMANDE

Objectif :
Réaliser l'armoire électrique de commande d'une station d’épuration de saint Malo et procéder à sa mise en service. (Durée 7 heures : 6+1).
FICHE CONTRAT

	ON DONNE
	ON DEMANDE
	ON EXIGE

	Le support de réalisation,

Une partie opérative

La documentation technique,

Les matériels nécessaires à l’exécution de l’opération,

Les outillages appropriés et leurs conditions d’emploi, 

Les consignes relatives à la sécurité des personnes et des biens,

Les plans d’implantation,

Les schémas de câblages et de raccordements,

Les normes et les prescriptions.


	De vérifier la conformité, par rapport aux spécifications du dossier technique, du matériel mis à votre disposition.
	Chaque appareil est vérifié par rapport à la liste du matériel et caractéristiques spécifiées.

	
	De positionner et fixer les différents appareils sur la platine.
	Les emplacements sont conformes au plan d'implantation.

Les appareils sont solidaires de la platine 

	
	D'exécuter le câblage du circuit de :

· Puissance avec des conducteurs de couleur noire et de sections 1,5 mm2.
· Commande avec des conducteurs de couleur rouge (le commun en blanc) et de section 0.75 mm2.
L'ensemble des conducteurs doit être muni d'embouts.

Les conducteurs du circuit de commande doivent être repérés.
	Les connexions sont fermes, au plus près de l’isolant.

La réserve de conducteur dans la goulotte est suffisante.

Les couleurs des conducteurs sont respectées.

Tous les conducteurs sont munis d'embouts et les embouts utilisés sont adaptés à la section des conducteurs.

Tous les conducteurs du circuit de commande sont repérés, et les repères alignés et lisibles dans le même sens.

	
	De réaliser les torrents de conducteurs qui vont permettre de raccorder la platine aux organes de commande et aux pompes.
	Les longueurs des conducteurs sont suffisantes et les torrents présentent une esthétique satisfaisante. 

	
	De vérifier le montage réalisé (hors tension)
	La procédure de vérification permet d’être certain de la présence de l'ensemble des conducteurs et de l'exactitude des raccordements réalisés.

	
	Procéder, en présence du professeur, à la mise en service de l'équipement :

· Contrôle d'absence de courts circuits
· Vérification de la liaison équipotentielle

· Procéder aux réglages des protections thermiques

· Raccorder la platine au réseau et à la partie opérative

· Vérifier les différentes tensions

· Contrôler la conformité de l'équipement aux spécifications fonctionnelles.

· De renseigner le document de mise en service.


	Les vérifications effectuées permettent de conclure à la conformité de l'équipement aux exigences de la norme NF C 15-100.

Les réglages effectués permettent d'assurer une protection efficace des électropompes contre les surcharges

Les mesures de vérification en présence de la tension sont effectuées conformément aux prescriptions du recueil UTE C 18-510

Les appareils utilisés et les calibres sont adaptés à la mesure effectuée

Le fonctionnement est conforme aux spécifications du dossier technique


I- MISE EN SITUATION


On désire réinstaller l’équipement de la station d’épuration de saint Malo. dont le bassin tampon Cette station représenté par le système RISKELEC II sera dotée de 2 pompes à vitesse fixe PA et PB afin d’augmenter le débit de refoulement de la station.


Votre société Elec 2000 dans laquelle vous êtes technicien étant chargée de cette rénovation, on vous charge de toute l’installation électrique de l’armoire.


Cette installation sera câblée sur la grille de l’armoire. Le câblage sera réalisé hors de l’armoire. Une fois le câblage et les raccordements réalisés vous procéderez à sa mise en service 

II- Réalisation et Mise en service

II.1- Réalisation du câblage : 

A partir du schéma à votre disposition on vous demande :

D’exécuter le câblage des circuits de puissance et de commande dans les règles de l’art, conformément au travail demandé et en respectant les normes de sécurité et les consignes à savoir :

La section des conducteurs :

Circuit de puissance

Le câblage du circuit de puissance sera réalisé avec conducteurs noirs H05 V-K 1,5 mm²

Le neutre sera réalisé avec conducteurs bleus H05 V-K 1,5 mm²

Le conducteur de protections  (PE) sera réalisé avec conducteurs vert-jaune H05 V K 0.75 mm².

Circuit de commande

Le câblage du circuit de commande sera réalisé avec conducteurs rouges H05 V-K 0,75 mm²

Le commun des bobines et voyants sera réaliser avec conducteurs blancs H05 V-K 0,75 mm²

L’esthétique 

Les embouts :



Embouts appropriés  à tous les conducteurs.




Embouts sertis sans défaut (pas de cuivre apparent ni de brin coupé) 



Le serrage et position de conducteurs:




Le serrage doit être correct




La position des conducteurs par le haut, à droite et par le bas à gauche.



Les conducteurs :




Les conducteurs avec un peu de mou dans les goulottes.



Tous les conducteurs bien droits sortant avec un aspect de peigne au niveau des borniers.




Pas plus de deux conducteurs par borniers

Le repérage : 




Les repères tous bien alignés et orientés dans le même sens.




Tous les borniers sont bien repérés




Tous les composants sont bien repérés.
SCHEMA DE PUISSANCE
[image: image1.emf]Q2

5

6

3 1

2 4

Q1

5

6

3 1

2 4

KMA

5/L3

6/T3

3/L2 1/L1

2/T1 4/T2

KMB

5/L3

6/T3

3/L2 1/L1

2/T1 4/T2

M1

M

3 ~

U1 V1 W1

M2

M

3 ~

U1 V1 W1

F1

1/L1 3/L2 5/L3

2/T1 4/T2 6/T3

F2

1/L1 3/L2 5/L3

2/T1 4/T2 6/T3

QG

3 4

1

N



2

5 6

XP1

XP2

XP3

N

XP5 XP4 XP6

X8 X9 X10

L1

L2

L3

N

PE

RESEAU EDF

3*400V +N+PE

A B C D E F G H I J K L M N O P Q

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Dessiné le : 01

03

Modifié le :

Par :  Mr SILETE

Lycée La Mare Carrée

Moissy Cramayel

SYSTEME DE POMPAGE

DESCRIPTION FOLIO

DATE DESSIN

DATE MODIF


SCHEMA DE COMMANDE
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SCHEMA DE COMMANDE (suite)
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II.2-Mise en service  ( A FAIRE EN PRESENCE DE L’EXAMINATEUR )

PROCEDURE DE MISE EN SERVICE : (Durée conseillée : 1h)
1ère ETAPE : INSTALLATION HORS TENSION :

Les parties grisées sont à compléter en présence du correcteur

	1- VERIFICATION DE L’ABSENCE  DE COURT CIRCUIT DANS LE CIRCUIT DE PUISSANCE DEPART POMPE A


	Appareil de mesure utilisé:


	……………………………………………….
	Calibre :
	………………...
	V/F

	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui 

doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures 


	Valeurs attendues
	Valeurs mesurées
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	2- VERIFICATION DE L’ABSENCE  DE COURT CIRCUIT DANS LE CIRCUIT DE PUISSANCE DEPART POMPE B



	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui 

doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures 


	Valeurs attendues
	Valeurs mesurées
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	3- VERIFICATION DE LA PRESENCE DE LA LIAISON EQUIPOTENTIELLE


	V/F

	Contrôle de la présence de la liaison équipotentielle


	Méthode visuelle
	La liaison est-elle présente ?

- de la porte de l’armoire au PE             (
- de la grille à l’armoire                           (
- de l’armoire au conducteur PE            (
- de l’armoire à la masse moteurs..…..(

	Si non, la réaliser
	

	Contrôle de la continuité du conducteur de protection électrique


	Avec quel appareil ?

-------------------
	La continuité électrique est-elle correcte ?

- de la porte de l’armoire au PE             (
- de la grille à l’armoire                           (
- de l’armoire au conducteur PE            (
- de l’armoire à la masse moteurs..…  ..(

	Si non, la corriger
	


	4- VERIFICATION DE L’ISOLEMENT DES CIRCUITS  (LE CIRCUIT DE PUISSANCE)



	Appareil de mesure utilisé:
	……………………………………………


	Calibre :
	………………..
	V/F

	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures.


	Valeurs attendues
	Valeurs mesurées
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


	5- LE CHOIX DU COUPLAGE DU MOTEUR POMPE A


	Tension nominale relevée sur la plaque signalétique du moteur


	Tension d’alimentation de la machine (Dossier technique)
	Quel doit être le couplage du moteur
	Représentation de l’alimentation du moteur et des barrettes de couplage

	
	
	
	[image: image6.wmf]



	6- LE CHOIX DU COUPLAGE DU MOTEUR POMPE B


	
	
	
	



	7- REGLAGE DU RELAIS THERMIQUE DU MOTEUR POMPE A


	Moteur A


	Tension nominale du moteur:

………………………………………..
	Quel Couplage effectué ?

……………………………………….
	Intensité nominale :

………………………….

	Relais thermique



	Donner la plage de réglage

………………………………………


	Valeur de réglage

………………………….…………….
	Réaliser ce réglage

(En présence de l’examinateur)


	8- REGLAGE DU RELAIS THERMIQUE DU MOTEUR POMPE B



	Moteur B



	Tension nominale du moteur:

………………………………………..
	Quel Couplage effectué ?

……………………………………….
	Intensité nominale :

………………………….

	Relais thermique



	Donner la plage de réglage

………………………………………


	Valeur de réglage

………………………….…………….
	Réaliser ce réglage

(En présence de l’examinateur)


PROCEDURE DE MISE EN SERVICE (suite) :
2ème ETAPE : INSTALLATION SOUS TENSION : 

Le raccordement au réseau et les étapes suivantes de la mise en service doivent être effectuées en présence du professeur et dans le respect des prescriptions de la publication UTE C 18-510. En particulier, vous devez avoir une autorisation verbale ou écrite du chargé de travaux (professeur) et vous équiper des EPI pour toute mesure sur l'installation électrique sous tension ou pour toute intervention ou travail au voisinage de pièces nues accessibles et sous tension.

EN PRESENCE DU PROFESSEUR ET AVEC SON AUTORISATION, 

RACCORDER L'EQUIPEMENT AU RESEAU 

ET LE PROFESSEUR MET L’INSTALLATION SOUS TENSION

(RACCORDER

(ARMOIRE OUVERTE

(METTRE SOUS TENSION

	9- les valeurs des tensions dans les circuits de puissance et de commande 



	CONDITIONS

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs..) qui doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures.
	BORNES DE VERIFICATION

Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures
	VALEUR ATTENDUE
	VALEUR LUE
	CONCLUSION

	CIRCUIT DE PUISSANCE



	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	DEPART CIRUIT DE COMMANDE

	
	
	
	
	


	10- VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT




Armoire fermée, élève seul (NB : Ne rien écrire dans la case grisée)
Contrôler la conformité de l'équipement par rapport aux spécifications fonctionnelles du dossier technique

	Instructions et conditions
	Instructions et conditions
	H1
	Pompe A
	Pompe B
	H2
	H3
	H4
	H5
	H6
	Résultat Bon ou non

	Niveau très bas ( < -5m ). Impulsion sur S1
	C0 =0 et Impulsion sur S1
	1
	0
	0
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à -5m . Impulsion sur S1
	C0 =1 et Impulsion sur S1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à -5m.
	C0 =1.
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à -2m
	C1 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à 0m
	C2 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau inférieur à 0m et supérieur à –2m
	C2 =0   et    C1 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Impulsion sur S5
	Impulsion sur S5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau inférieur à -2m et supérieur à –5m
	C1 =0 et C0 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Impulsion sur S5
	Impulsion sur S5
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau inférieur –5m
	C0 =0  
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à -2m
	C1 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Niveau supérieur à 0m
	C2 =1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Test du relais thermique F1
	Test du relais  F1
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Test du relais thermique F2
	Test du relais  F2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Réarmement des relais thermiques
	Réarmement des relais 
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Impulsion sur S8
	Impulsion sur S8
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Le voyant H0 est allumé tant que l’installation est sous tension.
Voyant allumé  =1

Contacteur enclenché 

= 1

moteur  tourne    =M+

Voyant éteint    =0
 
Contacteur  non enclenché 

= 0
CETTE PARTIE EST A RENDRE AU CHEF DES TRAVAUX
AVEC LA FICHE INDIVIDUELLE D’EVALUATION

CONSIGNES DE SECURITE

CADRE REGLEMENTAIRE:

Dans le cadre de la mise en service ou le dépannage d’un équipement, les locaux, les installations, le matériel, le rôle et le comportement de chacun doivent être conformes aux règles de sécurités en vigueur.

 
Celles-ci sont définies dans le décret du 14 novembre 1988 (relatif à la protection des travailleurs dans les établissements qui mettent en oeuvre des courants électriques) et plus particulièrement dans les articles 23 à 25 et 46 à 51 qu’il convient de connaître.

Il est, en particulier, important de rappeler les consignes concernant les Travaux au voisinage de pièces nues sous tension.

Un travail est dit, effectué au voisinage de pièces nues sous tension lorsque l’intervenant ou les objets qu’il manipule se trouvent à une distance inférieure à 0,30 m, à partir des pièces nues sous tension, mais sans qu’il y ait contact intentionnel avec ses pièces nues.

Par exemple:

· La mise en place ou le retrait d’écrans isolants protecteurs.

· L’usage d’un dispositif de réarmement.

· Dans ce cas, il convient d’appliquer les consignes suivantes:

· Que la nature du travail à effectuer au voisinage des parties nues sous tension soit d’ordre électrique ou non, on se doit d’utiliser les équipements et matériel (pour certains) mise à disposition:

Equipements de protection individuelle (E.P.I)

* Vêtement de travail sec et manches baissées.

* Lunettes de protection anti-UV (lorsqu’il y a risque de projection par suite d’arc).

* Casque isolant et anti-choc ou coiffe isolante.

Equipements individuels de sécurité (E.I.S):

* Outils isolants en bon état.

Si nécessaire:

* Tapis isolant.

* Cadenas.

* Macaron de consignation

Equipements collectifs de sécurité (E.C.S):

Si nécessaire:

* Ecran de protection.

* Banderole de balisage de zone.

* Pancarte d’avertissement de travaux.

Procédure de l’intervention de dépannage

Etape 1: Recherche et localisation des défauts.


Cette étape peut nécessiter la présence de tension et, éventuellement, de celle des autres sources d’énergie s’il en existe.


En BT et TBT, elle comprend les diverses opérations de mesurage des grandeurs électriques ne nécessitant pas l’ouverture de circuits.


En BTA et TBT seulement, mise en place (ou retrait) de pont électrique en deux bornes de même polarité d’un circuit dans lequel ne passent pas plus de 50A. Cette opération ne devra s’effectuer qu’à l’aide de cordons spéciaux comportant en série un fusible de type gG ayant un pouvoir de coupure de 50 kA. L’intensité nominale de ce fusible doit être adaptée au courant du circuit. 

Etape 2: Elimination du ou des défauts, réparation ou remplacement de l’élément défectueux.


Cette étape ne nécessite pas la présence de tension et doit être effectuée suivant les modalités des travaux hors tension. Si l’appareil de séparation reste visible en permanence, et que l’accès à la zone de travail est limité aux seuls opérateurs, alors, il n’est pas obligatoire de condamner cet appareil, ni de baliser la zone de travail. En fin d’étape, le chargé d’intervention, après déconsignation de l’équipement, vérifie qu’il peut passer à l’étape 3 sans risque ni pour le personnel, ni pour le matériel.

Etape 3: Réglages et vérifications du fonctionnement de l’équipement après réparation.



L’intervention est terminée, si l’équipement fonctionne normalement:

Avec les organes affectés normalement à la commande (boutons poussoirs, interrupteurs...)

Avec les réglages normaux (fin de course, niveau, température...) Si tous les dispositifs de protection mécanique et de verrouillage électrique sont en service.


Le chargé d’intervention remet l’équipement à la disposition de l’exploitant et l’avise s’il a effectué un dépannage définitif ou provisoire ou sans limitation d’emploi.


En aucun cas vous ne devez prendre seul, l’initiative de mettre votre montage sous tension.


Aucune déconnexion d’appareils électrique sans se référer aux consignes générales de sécurité.


Lorsque vos essais et dépannage sont terminés, la mise hors tension de votre montage doit également se faire avec l’accord de votre examinateur en application des consignes de sécurité.


Si pendant vos essais, votre montage doit être mis hors tension, puis à nouveau sous tension pour une raison quelconque, vous devrez à nouveau en aviser votre examinateur.

Avant de procéder à la mise en service, le candidat complète et signe le document suivant.

CONSIGNES DE SECURITE.

J’ai pris connaissances des consignes de sécurités relatives à la mise en service, au dépannage et à l’utilisation des appareils de mesures.

Je m’engage à les respecter en utilisant les Equipements Individuels de Sécurité chaque fois que ce sera nécessaire.
Nom du candidat:.................................................................
Date: ..............................




Signature du candidat:
BEP des « métiers de l’électrotechnique »

Académie de Créteil, Paris, Versailles.

SESSION 2008
Epreuve EP2 

2ème situation d’évaluation

Fiche d’évaluation individuelle

(Fiche à compléter pour chaque candidat et à remettre obligatoirement au chef d’établissement à la fin de l’année scolaire)

ACADEMIE : Créteil
ETABLISSEMENT : Lycée Polyvalent La Mare Carrée
COMMUNE : Moissy Cramayel
	Candidat
	 Classe : TLE
	 NOM :…………….………
	 Prénom :………………..

	Enseignants responsables de l’évaluation
	  NOM : 

  Signature :
	  NOM : 

  Signature :
	  NOM : 

  Signature :

	Professionnel associé
	ENTREPRISE : …………………….

NOM du professionnel : ……………………….

Signature :

	Stage en entreprise
	Nombre de semaines : 1 (,  2 (, 3 (
ENTREPRISE : ………………………………………………

NOM du tuteur : ……………………………………………….


EVALUATION : PARTIE REALISATION :

	TACHES A REALISER ET COMPETENCES ASSOCIEES
	Critères
	Indicateurs d’évaluation
	Evaluation

	
	
	
	TB
	B
	I
	TI

	ORGANISATION

T1.1 à T1.5

C1.1, C1.2, C1.3, C2.1
	Les consignes verbales ou écrites des tâches à effectuer sont respectées
	Les opérations de réalisation sont effectuées selon les consignes données 
	Oui
	
	
	Non

	
	Le travail est réalisé en autonomie
	Pas de déplacement non justifié par une tâche à effectuer
	aucun
	
	
	1 ou +

	
	
	Pas de questionnements dont les réponses figurent dans l'un des dossiers
	aucun
	
	
	1 ou +

	
	L'organisation du poste de travail est satisfaisante
	Le matériel et les outils ne débordent pas des limites de la zone de travail de l'élève
	Oui
	
	
	Non

	
	
	Les bobines des conducteurs ne sont pas défaites
	Oui
	
	
	Non

	
	
	La vérification des matériels est effectuée
	oui
	
	
	Non

	
	Les règles de sécurité sont respectées 
	Utilisation de l'outillage adapté, sans prise de risque (tournevis, pinces coupante et à dénuder…)
	Oui
	
	
	Non

	
	
	Les outils sont rangés correctement après utilisation
	Oui
	
	
	Non

	
	Le site est correctement nettoyé après les travaux
	Les consommables sont rangés correctement
	Oui
	
	
	Non

	
	
	Le poste de travail est nettoyé
	Oui
	
	
	Non

	TB : Très bien 

B  : Bien

I  : Insuffisant

TI   : Très Insuffisant
	TOTAUX 

(mettre le nombre de croix par colonne)
	 
	 
	 
	 

	
	Coefficients multiplicateurs
	5
	4
	2
	0

	
	Résultats par colonne
	 
	 
	 
	 

	
	TOTAL sur 50
	/50      ((10)

	
	NOTE sur 5
	/5


EVALUATION : PARTIE REALISATION (suite)

	TACHES A REALISER ET COMPETENCES ASSOCIEES
	Critères
	Indicateurs d’évaluation
	Evaluation

	
	
	
	TB
	B
	I
	TI

	REALISATION

T2.1 à T2.6

C2.2, C2.3, C2.4, C2.5, C2.6, C2.7
	Positionnement et fixation de l'appareillage sur la platine
	L'implantation des appareils sur la platine est conforme au plan donné
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Fixation solide de l'appareillage
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	Esthétique satisfaisante
	Esthétique générale satisfaisante
	TB
	B
	I
	TI

	
	
	Pas de croisement des conducteurs
	0 faute
	1 faute
	2 fautes
	3 et +

	
	
	La réserve des conducteurs dans la goulotte  est suffisante
	0 faute
	1 faute
	2 fautes
	3 et +

	
	Respect du repérage des conducteurs
	Les conducteurs du circuit de commande sont repérés
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les repères sont exacts
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les repères sont alignés
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les repères sont lisibles dans le même sens
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	Choix des conducteurs
	Les sections des conducteurs sont conformes à celles spécifiées
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les couleurs des conducteurs sont conformes à celles spécifiées 
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	La couleur du conducteur PE est conforme à la norme NF C15-100
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	La section du conducteur PE est conforme à la norme NF C15-100
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Mise en place des embouts
	Les conducteurs possèdent un embout
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les embouts utilisés sont adaptés aux sections des conducteurs
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les brins des conducteurs sont logés dans les embouts
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les embouts sont sertis correctement
	
	0 faute
	1 faute
	2 et +

	
	Qualité des raccordements
	Le serrage est ferme 
	O faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Le serrage est au ras de l'isolant
	O faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	2 conducteurs max. par borne
	O faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	La liaison équipotentielle est réalisée correctement
	La liaison équipotentielle est effectuée entre toutes les masses métalliques
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	La liaison équipotentielle est raccordée au conducteur PE.
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Qualité des torons de raccordement platine – partie opérative
	Les torrents présentent une longueur suffisante
	0 faute
	1 faute
	2 fautes
	3 et +

	
	
	Les raccordements entre bornier fixes et débrochables sont effectués conformément au schéma des borniers
	0 faute
	
	
	1 et +

	TB    : Très bien 

B      : Bien

I      : Insuffisant

TI   : Très Insuffisant

	TOTAUX 

(mettre le nombre de croix par colonne)
	 
	 
	 
	 

	
	Coefficients multiplicateurs
	4
	3
	1
	0

	
	Résultats par colonne
	 
	 
	 
	 

	
	TOTAL sur 90
	/ 90      ((2,25)

	
	NOTE sur 40
	/40

	
	NOTE /40  +  NOTE/5
	/45


EVALUATION : PARTIE REALISATION (suite)

	TACHES A REALISER ET COMPETENCES ASSOCIEES
	Critères
	Indicateurs d’évaluation
	Evaluation

	
	
	
	TB
	B
	I
	TI

	MISE EN SERVICE

T3.1 à T3.4

C1.4, C2.8, C2.9, C2.10, C3.4, C4.4, C4.5 
	Contrôle d'absence de court circuit
	Appareil de mesure et calibre adaptés
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les conditions de mesure sont respectées
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les bornes de mesure sont identifiées
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les valeurs attendues sont connues
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les valeurs relevées sont interprétées correctement
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Contrôle de la liaison équipotentielle
	Appareil de mesure et calibre adaptés
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les bornes de vérification judicieusement choisies
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les indications de l'appareil de mesure sont interprétées correctement
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Réglage des protections thermiques
	Appareils de protections identifiés correctement
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Plages de réglage relevées sans erreur
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les intensités nominales sont relevées sur la plaque signalétique des pompes
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les valeurs de réglage sont égales aux intensités nominales des  pompes
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les réglages sont effectués correctement
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	Vérification des valeurs des tensions
	Appareil de mesure et calibre adaptés
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les bornes de mesure sont identifiées
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les conditions de mesure sont respectées
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les valeurs attendues sont connues
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Les mesures sont effectuées en toute sécurité
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Couplage 
	Le couplage est représenté correctement
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	
	Le couplage est réalisé
	0 faute
	
	
	1 et +

	
	Conformité de l'armoire réalisée du point de vue fonctionnel


	TOTAUX  (nombre de croix par colonne)
	 
	 
	 
	 

	
	
	Coefficients multiplicateurs
	5
	4
	2
	0

	
	
	Résultats par colonne
	 
	 
	 
	 

	
	
	TOTAL
	/100      ((5)

	
	
	NOTE C (Validation du fonctionnel)
	/20

	
	Conformité de l'armoire réalisée du point de vue fonctionnement

	Les appareils à actionner sont identifiés
	0 faute
	1 faute
	2 fautes
	3 et +

	
	
	Les essais de fonctionnement sont effectués en toute sécurité
	Oui
	
	
	Non

	
	
	Les essais (armoire fermée) sont effectués en autonomie
	Oui
	
	
	Non

	
	
	Les cinq premières lignes du tableau sont exactes
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les cinq lignes du milieu du tableau sont exactes
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	
	
	Les cinq dernières lignes du tableau sont exactes
	0 faute
	
	1 faute
	2 et +

	TB    : Très bien 

B      : Bien

I      : Insuffisant

TI   : Très Insuffisant

	TOTAUX  (nombre de croix par colonne)
	 
	 
	 
	 

	
	Coefficients multiplicateurs
	5
	4
	2
	0

	
	Résultats par colonne
	 
	 
	 
	 

	
	TOTAL
	/30      ((1,5)

	
	NOTE D (Validation du fonctionnement)
	/20
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RECAPITULATIF DE L'EVALUATION





NOM : ……………………….………  PRENOM :………….………………….





REMARQUES PARTICULIERES :……………………………………………………………….…………………


………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………�
�









REALISATION									/45


MISE EN SERVICE  (VALIDATION DU FONCTIONNEMENT)		/20


MAINTENANCE								/15











NOTE proposée*


A reporter sur la fiche récapitulative de l’Inspection Académique en fin de deuxième année de formation �
/80�
�



* Cette note est proposée, elle sera arrêtée par le jury départemental, en conséquence elle ne doit pas être communiquée à l’élève.
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