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ANNEE 2010-2011
TP 5 et TP 6: LEVAGE AUTOMATISE
Par Palan VERLINDE 125kg
DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES
CAHIER DES CHARGES
THEME : BOULANGERIE INDUSTRIELLE
ETABLISSEMENT :  Lycée professionnel La Mare Carrée      [image: image2.png]





COMMUNE :  MOISSY CRAMAYEL (77 550)
MISE EN SITUATION :
Mr STEPHANO vient de faire construire une boulangerie industrielle, la réalisation complète du site venant d’être achevée ; en tant qu’électricien qualifié et sous la surveillance du chargé de travaux, on vous demande de mettre en service l’armoire électrique du système de levage automatisé permettant de transférer tous les produits vers le magasin de stockage.
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1) COFFRET DE CONFINEMENT :
Représentation porte fermée :


Représentation porte ouverte :
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Il comprend trois zones distinctes :

1- Zone de sécurité :

L’utilisateur n’interviendra pas dans cette zone parce qu’elle contient les organes de protection électriques.

Elle comprend les alimentations de la platine à câbler :

· une alimentation 24V 50hz 100VA pour alimenter la partie commande (attention, un des fils est déjà raccordé à la terre).

· une alimentation 3x400V+N+T pour la partie puissance. La mise hors énergie de la platine à câbler est assurée par un bloc logique de sécurité associé à deux contacteurs redondants.

L’alimentation générale du banc est protégée par un disjoncteur différentiel 30mA et des fusibles (voir le schéma).

2- Zone de câblage :

C’est la platine câblée par l‘élève. Cette partie est démontable et peut être remplacée rapidement. Son mode de fixation permet d’adapter plusieurs types de platines dans la limite des dimensions de la platine standard (hauteur 750mm x largeur 550mm).

3- La face avant utilisateur :

Ce sont les boutons et voyants situés en face avant du coffret. Ils peuvent êtres câblés par les élèves. Cette partie demande un travail de câblage pour être échangée.

Les perçages situés dans cette zone ne doivent pas être utilisés pour la commande des mouvements.

4- Face latérale gauche :

Les boutons de commande sont situés sur la face latérale gauche du coffret pour pouvoir visualiser le déplacement de la charge à partir du poste de commande du palan.

Coffret de sécurité


· Bouton Interrupteur principal : Il permet la mise sous tension et l’arrêt normal du système. Il remplit également le rôle de sectionneur cadenassable.

· Coup de poing arrêt d’urgence : Son action met le système hors énergie. Pour remettre le système en énergie, il faut, déverrouiller le coup de poing et appuyer sur le bouton MISE EN ENERGIE.

· Bouton poussoir MISE EN ENERGIE : C’est le bouton de réarmement du bloc logique de sécurité. Il autorise la mise en énergie (3x400V+N) de la platine câblée par l’élève.

· Bouton tournant à clé (n°421) MARCHE PORTE OUVERTE : Ce bouton autorise la mise sous tension de la platine avec la porte ouverte. Dans ce cas, l’utilisateur doit être habilité à travailler au voisinage de la tension.

· Bouton tournant à clé (n°455) MARCHE PORTE FEMEE : Ce bouton autorise le mise sous tension de la platine avec la porte fermée. Dans ce cas, l’ouverture de la porte coupe l’alimentation 400V.

· Bouton tournant à clé (n°421) FORCAGE FIN DE COURSE : Ce bouton permet de shunter les fins de courses « hors courses » du treuil.

L’usage de la clé n°421 est réservée au professeur responsable du système.

Travaux Pratiques de câblage

· Schémas

Attention, un moteur de levage n’a pas les mêmes spécificités techniques et réglementaires qu’un moteur traditionnel.

Seuls les schémas électriques de cette notice sont conformes. L’utilisation de tout autre câblage ou l’utilisation d’autres composants, peut avoir de graves conséquences pour la sécurité des personnes.

Plan d’implantation de la platine de câblage du levage automatisé:
[image: image4.emf]
Nomenclature des composants :
Bornier de puissance et commande :

X1 : Bornier permettant l’alimentation en tension du circuit de commande en 24V~ et du circuit de puissance en 400V~ triphasé entre phases
Borniers et commande :

X2 : Bornier des boutons de commande (S1 montée, S2 descente, S3-H3 mise en marche du circuit de commande par relais de ligne, S4 arrêt circuit de commande, S5 passage petite à grande vitesse)
X3 : Bornier des capteurs B1haut, B1haut intermédiaire  et B2bas, B2bas intermédiaire
X5 : Bornier du bouton départ cycle automatisé S7 par automate TSX 17 et marche auto-manu S6 
X6 : Bornier des voyants H0 mise sous tension commande, H1 montée levage, H2 descente levage, H4 défaut thermique du moteur de levage
X7 : Bornier pour la version avec auto-maintient en montée et descente sur KM1 et KM2
Bornier de puissance :

X4 : bornier de raccordement du Moteur M deux vitesses
Circuit de puissance :
Q1 : Sectionneur porte fusible tripolaire protégeant le circuit de puissance avec contact de pré-coupure sur le circuit de commande
KM1 : Contacteur tripolaire (contacts de puissance) permettant la montée en petite et en grande vitesse (PV et GV) 
KM2 : Contacteur tripolaire (contacts de puissance) permettant la descente en petite et en grande vitesse (PV et GV)
KM3 : Contacteur tripolaire (contacts de puissance) permettant de faire le couplage du moteur pour passer de la Petite Vitesse à la Grande Vitesse
F1 : Relais thermique pour la petite vitesse
F2 : Relais thermique pour la grande vitesse
M : Moteur de levage deux vitesses
Circuit de commande :
Q1 : Contacts de pré-coupure de la commande lors de l’ouverture du circuit de puissance

H0 : Voyant de mise sous tension du circuit de commande en 24V~ par Q1
S1 : Bouton poussoir pour la montée de la charge du levage
S2 : Bouton poussoir pour la descente de la charge du levage
S3 : Bouton poussoir de mise en service du circuit de commande
S4 : Bouton poussoir d’arrêt du circuit de commande
S5 : Bouton rotatif deux positions permettant de sélectionner la Petite vitesse et la Grande vitesse
S6 : Bouton rotatif deux positions permettant de sélectionner le mode manuel ou le mode automatique
S7 : Bouton poussoir permettant de lancer le cycle automatique de l’automate
H1: Voyant permettant de signaliser que la charge monte
H2: Voyant permettant de signaliser que la charge descend
H3:Voyant associé au bouton poussoir S3, mise sous tension de KA1
H4:Voyant permettant de signaler un défaut thermique sur le moteur de levage
KA1: Relais de ligne (bobine + contacts) pour la commande permettant d’autoriser tout le reste du fonctionnement 
KA2: Relais de sécurité (bobine + contacts) permettant de couper l’alimentation en tension 230V~ de l’automate en mode manuel
KM1: Contacteur (bobine + contacts) permettant la montée de la charge de levage
KM2: Contacteur (bobine + contacts) permettant la montée de la charge de levage
KM3: Contacteur (bobine) permettant le couplage du moteur en petite vitesse ou grande vitesse
F1: Contacts permettant l’arrêt du circuit de commande et la signalisation d’un défaut en petite vitesse
F2: Contacts permettant l’arrêt du circuit de commande et la signalisation d’un défaut en petite vitesse
KA3: Relais (bobine + contacts) permettant de gérer le capteur B1 haut avec l’automate programmable
B1haut: Capteur permettant de détecter si la charge de levage est en position haute
KA4: Relais (bobine + contacts) permettant de gérer le capteur B2 bas avec l’automate programmable
B2bas: Capteur permettant de détecter si la charge de levage est en position basse
KA5: Relais (bobine + contacts) permettant de gérer le capteur B1 haut intermédiaire avec l’automate programmable
B1haut intermédiaire : Capteur permettant de détecter si la charge de levage est en position haute intermédiaire
KA6 : Relais (bobine + contacts) permettant de gérer le capteur B2 bas intermédiaire avec l’automate programmable
B2bas intermédiaire : Capteur permettant de détecter si la charge de levage est en position basse intermédiaire
F3 : Sectionneur porte fusible bipolaire permettant de protéger le circuit d’alimentation 230V~ de l’automate programmable
AUTOMATE TSX 17 : L’automate programmable permet de recevoir des informations sur ses entrées par l’intermédiaire de (capteurs-boutons poussoirs), en fonction du grafcet ou programme de l’application saisit dans l’automate ; on active les sorties voulues (contacteurs-voyants) permettant de gérer la partie opérative
Borniers de l’automate : (les bornes de l’automate sont déportées sur ces différents borniers)
Alimentation de l’automate 230V~:

XA : Bornier de l’alimentation principale de l’automate
Sorties en ~:

XS : Bornier des sorties
Alimentation des entrées en continu :

X : Bornier de l’alimentation des entrées de l’automate
Entrées en continu :
XE : Bornier des entrées
Circuit de commande et de puissance :
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Circuit de commande et de puissance :
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Schéma de câblage de l’armoire de sécurité

[image: image7.emf]
Borniers de sécurité de l’armoire de sécurité :
[image: image8.emf]
Emplacement platine de câblage :

[image: image9.emf]
Façades de l’armoire de levage :
[image: image10.emf]
Liste du matériel de l’armoire de sécurité :
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Liste du matériel de l’armoire de sécurité suite:
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Grafcet de fonctionnement du cycle automatisé :
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Mr SILETE.V et Mr VAZ DE OLIVEIRA.F
Intitulé du sujet : BOULANGERIE INDUSTRIELLE « CHEZ STEPHANO »
11 / 
Lycée Professionnel La Mare Carrée
Moissy Cramayel


