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	PARAMETRAGE E34 – MAINTENANCE E33 – MESURAGE D’UN OUVRAGE


	Nom :                  


Durée : 3+3+2h

Temps effectué :


Prénom :



Date :

      Groupe :
             Note

/20



	Observations :



	THEME : BOULANGERIE INDUSTRIELLE 
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	SYSTEME INDUSTRIEL LEVAGE AUTOMATISE



POUR TOUTE LES QUESTIONS ON UTILISERA LE DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES DU SYSTEME DE LEVAGE AUTOMATIS E!

PARTIE A : PARAMETRAGE-CONTROLE
INTRODUCTION : HABILITATION COMMUNE AUX TROIS PARTIES A, B et C
CONSIGNES DE SECURITE

CADRE REGLEMENTAIRE:

Dans le cadre de la mise en service ou le dépannage d’un équipement, les locaux, les installations, le matériel, le rôle et le comportement de chacun doivent être conformes aux règles de sécurités en vigueur.

 
Celles-ci sont définies dans le décret du 14 novembre 1988 (relatif à la protection des travailleurs dans les établissements qui mettent en oeuvre des courants électriques) et plus particulièrement dans les articles 23 à 25 et 46 à 51 qu’il convient de connaître.

Il est, en particulier, important de rappeler les consignes concernant les Travaux au voisinage de pièces nues sous tension.

Un travail est dit, effectué au voisinage de pièces nues sous tension lorsque l’intervenant ou les objets qu’il manipule se trouvent à une distance inférieure à 0,30 m, à partir des pièces nues sous tension, mais sans qu’il y ait contact intentionnel avec ses pièces nues.

Par exemple:

· La mise en place ou le retrait d’écrans isolants protecteurs.

· L’usage d’un dispositif de réarmement.

· Dans ce cas, il convient d’appliquer les consignes suivantes:

· Que la nature du travail à effectuer au voisinage des parties nues sous tension soit d’ordre électrique ou non, on se doit d’utiliser les équipements et matériel (pour certains) mise à disposition:

Equipements de protection individuelle (E.P.I)


* Vêtement de travail sec et manches baissées.

* Lunettes de protection anti-UV (lorsqu’il y a risque de projection par suite d’arc).

* Casque isolant et anti-choc ou coiffe isolante.

Equipements individuels de sécurité (E.I.S):

* Outils isolants en bon état.

Si nécessaire:

* Tapis isolant.

* Cadenas.

* Macaron de consignation

Equipements collectifs de sécurité (E.C.S):

Si nécessaire:

* Ecran de protection.

* Banderole de balisage de zone.

* Pancarte d’avertissement de travaux.
MISE EN SERVICE DE L’ARMOIRE DE LEVAGE AUTOMATISE DU POINT DE VUE FONCTIONNEL-FONCTIONNALITE:

SOUS TENSION

Consignes de sécurité :

/1point
Toutes les manipulations suivantes  se feront avec le câble d’alimentation du réseau triphasé 400V branché du système de levage !

Fermez la porte du coffret du système de levage automatisé

Si une opération de sécurité doit être effectuée sous tension avec la porte ouverte vous veillerez à utiliser les Equipements de Protection Individuel, puis la porte devra de nouveau être toujours fermée, cela est impératif

Détails des équipements : (cochez les équipements nécessaires correspondant)

/6points
Equipements de protection individuelle (E.P.I) :

Lunettes anti-UV

□


Casque isolant+ écran facial

□


Gants isolants


□


Vêtement de protection

□
Equipements individuels de sécurité (E.I.S):

Cadenas de consignation
□



Tapis isolant


□
V.A.T



□



Outils isolants


□
Equipements collectifs de sécurité (E.C.S) :

Ecran de protection



□
Balisage de zone (chaînes)


□
Banderole d’avertissement de travaux
□
Branchez le câble d’alimentation sur le côté droit du système en haut de l’armoire et mettre le commutateur rotatif deux positions Q10 sur la position ON ou 1, opération de déconsignation

/1point
A quoi peuvent bien servir ces consignes ?







…………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

TOTAL PAGE 3 :

/8points
1) MISE EN SERVICE DE L’ARMOIRE DE LEVAGE AUTOMATISE :

HORS TENSION

Consignes de sécurité :

Toutes les manipulations avec armoire ouverte se feront avec le câble d’alimentation du réseau triphasé 400V débranché du système de levage !






/2points
Débranchez le câble d’alimentation sur le côté droit du système en haut de l’armoire et mettre le commutateur rotatif deux positions Q10 sur la position OFF ou 0, opération de consignation

A quoi peuvent bien servir ces deux consignes ?
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

(appeller le professeur)

□ VALIDE






□ NON-VALIDE 

1-1) Insertion de la platine de référence du levage automatisé dans le coffret ou armoire de confinement du système :

/4points
1) Insérez la platine dans l’armoire entre les deux rails horizontaux haut et bas et visser le rail du haut avec les deux vis prévues à cet effet

2) Connectez les borniers X1, X2, X3, X4, X5, X6 et X7 sur la partie gauche verticale de la platine, vérifiez bien le sens de connection et l’ordre des borniers pour éviter la casse !

3) Vérifiez et testez à l’ohmmètre les trois fusibles dans le sectionneur porte fusible tripolaire Q1 de la partie puissance de la platine de levage automatisé

Les caractéristiques minimum seront : fusible de type Am (Accompagnement moteur-fusible ou cartouche industrielle), calibre en tension 400V~ et calibre en courant 4A

Fermer ensuite cette protection

4) Vérifiez et testez à l’ohmmètre le fusible dans le sectionneur porte fusible bipolaire F3 de la partie commande de la platine de levage automatisé

Les caractéristiques minimum seront : fusible de type Gg ou Gi (fusible domestique), calibre en tension 230V~ et calibre en courant 2A

Fermer ensuite cette protection

TOTAL PAGE 4 :
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/4points
5) Vérifiez et régler la valeur du relais thermique F1 à l’aide d’un tournevis en mettant une valeur minimale de 1A sur la roue de réglage bleue en façade du relais thermique

6) Vérifiez et régler la valeur du relais thermique F2 à l’aide d’un tournevis en mettant une valeur minimale de 1,6A sur la roue de réglage bleue en façade du relais thermique

7) Vérifiez que les deux relais thermiques F1 et F2 ne sont pas en défaut thermique, à l’aide d’un tournevis plat de petite taille, réarmer les à l’aide du petit bouton poussoir bleu sur la droite de la face avant

D’après vous pourquoi avoir effectué toutes ces opérations de préparation à la mise en service ?

…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
1-2) Vérification des servitudes (veut dire service de sécurité) de l’ensemble du système : 

/2points
1) Vérifiez que la porte d’accès à la charge est bien fermée (sur la gauche de la cage de levage en partie basse), le capteur mécanique permettant de le vérifier est S20

2) Vérifiez que le conducteur de la chaîne de sécurité sur le bornier X1 en x1.8 et x1.7 est bien branché, vous pouvez le faire visuellement mais aussi avec un ohmmètre car ce circuit n’est toujours pas sous tension

Important :

Rappelez vous toujours qu’un ohmmètre permet de faire des mesures de résistances et de continuité de conducteur, mais toujours HORS TENSION sur le circuit sur lequel vous intervenez ; sinon il faudra utiliser un voltmètre qui vous indiquera une tension ou pas, par exemple entre ces deux bornes

TOTAL PAGE 5 :
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/7points
3) Vérifiez que la protection Q11 est fermée en position ON=1

4) Vérifiez que les protections F10 et F11 et F12 sont fermées en position ON=1

5) Vérifiez que la porte est fermée maintenant, le capteur S17 permet de le vérifiez

6) Vérifiez que la marche porte ouverte est condamnée par S19

7) Vérifiez que la marche porte fermée est autorisée par S12

8) Vérifiez que l’arrêt d’urgence à déverrouillage rotatif est déverrouillé et non appuyé par S11

9) Vérifiez que le forçage par S18 est condamné donc inactif

A quoi peuvent bien servir ces consignes ou exécution des servitudes ?
/1point
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

(appeller le professeur)

□ VALIDE






□ NON-VALIDE 
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1-3) Mise en service fonctionnelle du système en mode automatique pour un cycle :

A l’aide du dossier technique et ressources du système de levage automatisé, toutes les pages peuvent vous aider !

1) Quel est le bouton poussoir à voyant qui permet de mettre en énergie et donc d’alimenter le circuit de puissance et de commande de l’armoire de sécurité et la platine de levage automatisé ?

/2points
…………………………………………………………………………………………………………
Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE 

2) Quel est le bouton poussoir qui permet de sélectionner la marche ou mode automatique ?

/2points
…………………………………………………………………………………………………………
Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE 

3) Quel est le bouton poussoir à voyant qui permet d’autoriser la marche complète du circuit de commande de la platine de levage automatisé ? 

/2points
…………………………………………………………………………………………………………
Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE 

4) Quel est le bouton poussoir qui permet d’autoriser la marche automatique et donc de lancer un cycle automatique ? 

/2points
…………………………………………………………………………………………………………
Réalisez cette opération et attendre que tout le cycle s’achève et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE 

TOTAL PAGE 7 :

/8points

1-4) Intérêt d’un fonctionnement manuel associé à un fonctionnement automatique :
1) Vérifiez que la charge est en position basse donc devant le capteur B2 bas

/1point
2) Appuyez sur le bouton poussoir départ cycle S7, la charge monte, appuyez sur S4 lorsque la charge est en grande vitesse, donc quant elle a dépasser le capteur B2 bas intermédiaire

/2points
(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
3) Appuyez de nouveau sur S3 pour réarmer le circuit de commande


/1point
4) Appuyez de nouveau sur S7 et relancer un cycle, que se passe-t-il, expliquez ?
/2points
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE
5) D’après vous et à l’aide du dossier technique et plus précisément la partie grafcet, pourquoi la suite du cycle ne peut-il pas se déroulé et se terminer ?



/2points
…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………
(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE
6) Quelle solution peut on utiliser pour remettre le système en état de fonctionnement en mode automatique ?










/2points
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE
7) Mettre le système en mode manuel par S6 et faire descendre la charge en position basse devant B2 bas en petite ou grande vitesse à l’aide de S5 à vous de choisir, pour faire descendre appuyer sur S2








/2points
(appeler le professeur) □ VALIDE




□ NON-VALIDE
TOTAL PAGE 8 :
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8) Mettre le système en mode automatique avec S6 et constater si le mode automatique fonctionne de nouveau par une impulsion sur S7, laisser le cycle complet se terminer

Conclure sur l’intérêt d’avoir un mode manuel associé au mode automatique :

/2points
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………
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2) ON SOUHAITE EFFECTUER LE CYCLE DE FONCTIONNEMENT SUIVANT :

On monte en PV de B2 bas à B2 bas intermédiaire, puis on monte en GV de B2 bas intermédiaire à B1 haut intermédiaire, puis on monte en PV de B1 haut intermédiaire à B1 haut, arrivé en haut on attend 10 secondes ; puis on redescend de la même façon

Voici le cycle :

[image: image3.emf]B1 HAUT (B1)

B1 HAUT INT (B3)

B2 BAS INT (B4)

B2 BAS (B2)

CABINE DE LEVAGE

MOTEUR LEVAGE

PV

PV

GV

cycle


Note sur les mnémoniques à saisir pour les entrées et las sorties:

Compléter également l’annexe 2 des entrées et sorties de l’automate et vérifier le câblage des entrées-sorties de l’automate sur votre maquette à l’aide des schémas électriques
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………
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Ouvrir le logiciel AUTOMGEN 7.0 sur l’ordinateur

Saisir le grafcet suivant à l’aide de la notice du logiciel en créant un projet LEVAGE 3
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S7.B2 bas

1

2

3

4

5

6

7

B2 bas int

B1 haut int

B1 haut

Tempo.B1 haut

KM1

KM1 KM3

KM1

Tempo

KM2

KM3

KM2

KM2

B1 haut int

B2 bas int

B2 bas

Charge en position

GRAFCET

basse

cycle complet

PV-GV-PV

montée-descente


Une fois le grafcet saisit

Effectuer une simulation du grafcet si le grafcet est sans erreur

Brancher le câble de téléchargement entre l’ordinateur et l’automate

Télécharger ou envoyer le programme dans l’automate

Lorsque l’automate est en mode RUN on peut simuler le fonctionnement automatique par S6 et lancer le cycle par S7, la mise en service se fera avec la porte du système ouverte, faite le nécessaire comme pour le TP5 du matin

(appeler le professeur)
□ VALIDE



□ NON-VALIDE
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PARTIE B : MAINTENANCE PREVENTIVE OU CORRECTIVE
Si Maintenance préventive changer les relais KA3 et KA4 en respectant le câblage, voir les schémas électriques dans le dossier technique.
COMPTE RENDU D'INTERVENTION DE MAINTENANCE : PREVENTIVE OU CORRECTIVE
MISE EN SITUATION

Le responsable de votre équipe vous informe que le système de LEVAGE
EXPLIQUER SUCCINCTEMENT LE FONCTIONNEMENT DU SYSTEME

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………

TOTAL PAGE 13 :

/10points

Maintenance Préventive ou corrective
Il vous est imposé un rapport de maintenance de tous les produits qui seront réparés

Désignation de l'équipement  : ………………………………………………………………

· CONSTATATIONS
Effectuez les essais de fonctionnement de l'équipement et précisez ce qui vous paraît anormal.

· LOCALISATION DU DEFAUT SUR LE SCHEMA

Reporter ci-dessous la partie du schéma contenant l'ensemble des éléments qui peuvent être mis en cause.
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· HYPOTHESES ET CLASSEMENT – VERIFICATION DES HYPOTHESES

· Enoncez les hypothèses d'éléments défaillants pouvant engendrer ce dysfonctionnement par ordre croissant et en partant de la plus probable.

· Préciser l'outil ou l'appareil de mesure à utiliser pour vérifier chaque hypothèse 

· Indiquer les conditions d'intervention ainsi que les précautions éventuelles à prendre.

	N°
	HYPOTHESES (classées)
	Outillage et/ou appareil utilisé
	Conditions d'intervention, précautions à prendre
	Résultats de vos vérifications
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· Reportez ci-dessous les résultats de vos vérifications et précisez le(s) élément(s) défaillant(s) :

……………………………………………………...……………………………………………………….………………………………………………………

……………………………………………………...……………………………………………………….………………………………………………………

· Indiquer les opérations effectuées pour remédier au dysfonctionnement :

……………………………………………………...……………………………………………………….………………………………………………………

……………………………………………………...……………………………………………………….………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….. 

· Procédez aux essais de fonctionnement et indiquez les résultats ci-dessous et cochant la case :

Le fonctionnement est-il conforme  (   ou non-conforme   (
Expliquer la panne et dite comment vous l’avez imaginé et réussi à le trouver
………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..

………………………………………………………………………………………………………………..
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PARTIE C : MESURAGE INDUSTRIEL
MISE EN SITUATION:


Le fonctionnement du système de levage pose un problème dans son fonctionnement.  Le fusible qui protège la partie puissance grille une fois sur deux pendant la phase de démarrage. Pour vérifier son dimensionnement, on vous demande de visualiser  puis mesurer ce courant de démarrage et le temps de démarrage du moteur afin de vérifier s’ils sont en adéquation avec la déclaration du constructeur. 

Conditions initiales :

· L’équipement est sous tension ;
· Le système est prêt à être mis en service.
On donne :

· accès au système de « LEVAGE » et à son armoire électrique;

· le dossier technique comprenant les schémas électriques et l’implantation du matériel;

· les équipements de protection individuelle;

· les équipements collectifs de sécurité;

· les équipements individuels de sécurité et outils isolants ;

· les appareils de mesure demandés (multimètre, pince ampèremétrique, pince wattmétrique

  MX240 ou équivalent, oscilloscope etc…);

· l’ordre verbal ou écrit (du professeur qui est le chargé de travaux) d’effectuer les mesures

    demandées (voir ci-après).

Travail demandé:

1ière partie : PREPARATION

/3points

A partir du schéma indiquer l’appareil à utiliser pour cette mesure.


Préciser sur quels conducteurs ou bornes se feront les mesures.

	Mesure du courant en montée et en grande vitesse
	


Reproduire l’extrait de schéma concerné en représentant le ou les appareils nécessaires et les bornes de mesure.

	
	Schéma de mesure du courant

	Moteur
	












2ième PARTIE: Mise en évidence pratique du courant d’appel du moteur du tapis – Mise en évidence de son temps démarrage et de sa vitesse.
Afin de mettre en évidence le courant d’appel du moteur du de levage, son temps démarrage et sa vitesse, vous allez procéder à des mesures et faire des opérations suivantes :

Vous disposez du moteur le levage. 

METTEZ vos protection

MISE en service en presence du professeur

Après accord du professeur 

/3points
Brancher l’oscilloscope, le raccorder sur le conducteur pour mesurer le courant du système .
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Après vérification du professeur et sur son accord

Allumer et Effectuer les réglages de l’oscilloscope  en suivant la procédure ci-dessous

Calibre à prérégler

(Sur la voie 1:


(Calibre de la sonde de courant:


(Calibre de la base de temps :


(Pré-déclenchement :


(Calibre de la tension :

A- Capture d’un signal monocoup

Utilisez le mode monocoup pour saisir une acquisition unique d’un signal.

Procédure à suivre : 
· Réglez les boutons VOLTS/DIV et SEC/DIV à des valeurs adaptées au signal à visualiser.

(Voir indication  sur la voie 1 ci-dessus)

· Appuyez sur le bouton ACQUISITION et sélectionnez NORMALE.

· Appuyez sur le bouton TRIGGER MENU et choisissez le MODE MONOCOUP.
· Sélectionnez PENTE MONTANTE
.

· Utilisez le bouton rotatif NIVEAU pour régler le seuil de déclenchement entre les deux niveaux extrêmes de la tension.

(Voir indication  sur la voie 1 ci-dessus)

· Utilisez le bouton rotatif POSITION dans la colonne HORIZONTAL pour régler la position horizontale de déclenchement (1ère ou 2ème division en partant de la gauche de l’écran par exemple).

· Si la mention « Armed » (armé) ou « Ready » (prêt) n’apparaît pas en haut de l’écran, appuyez sur RUN/STOP.

· Lorsque l’acquisition est terminée, « Stop » s’affiche. Appuyez de nouveau sur RUN/STOP pour lancer une nouvelle acquisition en mode monocoup.

B- Autoset

La touche AUTOSET en haut à gauche, permet de ne faire aucun réglage préliminaire avant de visualiser un signal. En appuyant sur ce bouton, l’oscilloscope se débrouille tout seul pour afficher
TOTAL PAGE 20 :
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le signal, choisir le bon calibre, la bonne base de temps… C’est pratique mais attention, cela modifie tous les réglages préalables.

C- Faire des mesures

L’oscilloscope permet de faire de nombreuses mesures. Appuyer sur la touche : MESURES.
· La 1ère case permet de choisir la Source ou le Type de mesure à effectuer. Appuyez sur le bouton en face pour choisir Source ou Type.

· Sur les 4 autres cases, on peut afficher des mesures relatives à la voie 1 et/ou à la voie 2. Exemples de mesures : Fréquence, Période, Moyenne, Tension crête-crête ( C–C ), Tension efficace.

Après vérification du professeur et sur son accord

A l’aide de l’appareil choisi et sa notice, réaliser, en toute sécurité, les mesures demandées et consigner les dans le tableau ci-dessous.

Démarrer la montée  et faire l’acquisition de la phase de démarrage

(Relever les courbes de courant et vitesse obtenues et y faire apparaître les éléments suivants et les reporter ci-dessous

· Temps de démarrage (td) 

· Courant de démarrage maximun (Îmax)

· Courant maximum en régime établi maximum (În)

· Les instants  t1 et t2
(Oscillogramme : Relever les signaux
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3ième  PARTIE EXPLOITATION DES MESURES

A partir des résultats précédents: (faire apparaître le détail des calculs)

Calcul du courant de démarrage Î dém 

	
Lecture =

(Nbre de carreaux)
	Opération numérique




	Calibre de la voie 1 =


	

	Sensibilité du capteur de courant =


	

	
                       Lecture ( Calibre de la voie 1

Î dém  = 


        Sensibilité du capteur de courant 


	

	
	Résultat:



Î dém  =


	


Détermination du rapport K :   Î démarrage / Î régime établi    (Îdém/ Îéta)

Calcul du courant en régime établi.

Il se déterminera à partir  de lecture du nombre de carreaux

	
Lecture :
	Opération numérique




	Î démarrage =

(Nbre de carreaux)
	

	Î régime établi =

(Nbre de carreaux)
	

	
               Î démarrage

              K = 



Î régime établi 

	

	
	Résultat:



K =
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Détermination  de la valeur de l’intensité efficace du moteur en régime établi (Ieff é)

Calcul du courant en régime établi.

	Lecture :


	Opération numérique




	Calibre de la voie 1 =


	

	Sensibilité du capteur de courant  =


	

	
                       Lecture (Calibre de la voie 1

Î régime établi   = 



      Sensibilité du capteur de courant 


	

	




Î régime établi  =


Î régime établi 

Ieff é =                                 =  



(2

Résultat:





Ieff éta  =


Détermination  de la valeur de l’intensité efficace du moteur au démarrage (Ieffdém)

I eff dém =  K ( Ieff éta   =

Résultat:





I eff dém  =

Détermination  de la valeur de la durée ou le temps du démarrage (tdém)

(t
=  t2 – t1  =

tdém = (t ( la base de temps    =

Résultat:





tdém =

SYNTHESE

Quelle est la valeur du courant nominal du moteur.

Comparer le au courant efficace établi et le fusible utilisé. Est-ce que le fusible est en adéquation

Comparer le courant en régime établi au courant nominal du moteur. Est-ce que votre mesure est en adéquation avec l’information du constructeur. Dite ce que vous constatez et expliquer le.
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ANNEXE 1 : COMPLETER LE SCHEMA DES ENTREES-SORTIES DE L’AUTOMATE
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