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	CCF E32 : MISE EN SERVICE D’UN OUVRAGE


	Nom :                  


Durée : 3h

Temps effectué :


Prénom :



Date :

      Groupe :
             Note

/20



	Observations :



	THEME : BOULANGERIE INDUSTRIELLE 
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	SYSTEME INDUSTRIEL LEVAGE AUTOMATISE



POUR TOUTE LES QUESTIONS ON UTILISERA LE DOSSIER TECHNIQUE ET RESSOURCES DU SYSTEME DE LEVAGE AUTOMATIS E!

1) MISE EN SERVICE DE L’ARMOIRE DE LEVAGE AUTOMATISE :
HORS TENSION
Consignes de sécurité :
Toutes les manipulations avec armoire ouverte se feront avec le câble d’alimentation du réseau triphasé 400V débranché du système de levage !






/2points
Débranchez le câble d’alimentation sur le côté droit du système en haut de l’armoire et mettre le commutateur rotatif deux positions Q10 sur la position OFF ou 0, opération de consignation
A quoi peuvent bien servir ces deux consignes ?
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

(appeller le professeur)

□ VALIDE






□ NON-VALIDE 

1-1) Insertion de la platine de référence du levage automatisé dans le coffret ou armoire de confinement du système :

/4points
1) Insérez la platine dans l’armoire entre les deux rails horizontaux haut et bas et visser le rail du haut avec les deux vis prévues à cet effet
2) Connectez les borniers X1, X2, X3, X4, X5, X6 et X7 sur la partie gauche verticale de la platine, vérifiez bien le sens de connection et l’ordre des borniers pour éviter la casse !

3) Vérifiez et testez à l’ohmmètre les trois fusibles dans le sectionneur porte fusible tripolaire Q1 de la partie puissance de la platine de levage automatisé

Les caractéristiques minimum seront : fusible de type Am (Accompagnement moteur-fusible ou cartouche industrielle), calibre en tension 400V~ et calibre en courant 4A
Fermer ensuite cette protection

4) Vérifiez et testez à l’ohmmètre le fusible dans le sectionneur porte fusible bipolaire F3 de la partie commande de la platine de levage automatisé

Les caractéristiques minimum seront : fusible de type Gg ou Gi (fusible domestique), calibre en tension 230V~ et calibre en courant 2A

Fermer ensuite cette protection
TOTAL PAGE 2 :

/6points
/4points
5) Vérifiez et régler la valeur du relais thermique F1 à l’aide d’un tournevis en mettant une valeur minimale de 1A sur la roue de réglage bleue en façade du relais thermique
6) Vérifiez et régler la valeur du relais thermique F2 à l’aide d’un tournevis en mettant une valeur minimale de 1,6A sur la roue de réglage bleue en façade du relais thermique

7) Vérifiez que les deux relais thermiques F1 et F2 ne sont pas en défaut thermique, à l’aide d’un tournevis plat de petite taille, réarmer les à l’aide du petit bouton poussoir bleu sur la droite de la face avant

D’après vous pourquoi avoir effectué toutes ces opérations de préparation à la mise en service ?
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
(appeller le professeur)□ VALIDE






□ NON-VALIDE 

1-2) Procédure de mise en service de la platine avant fonctionnement:

/7points
A l’aide du dossier technique mise en service (contrôle de la liaison équipotentielle-de l’absence de court circuit et de l’isolement de l’alimentation électrique et du moteur) ; répondre au question suivante :
	1- VERIFICATION DE L’ABSENCE  DE COURT CIRCUIT DANS LE CIRCUIT DE PUISSANCE



	Appareil de mesure utilisé:


	……………………………………………….
	Calibre :
	………………...
	V/F

	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui 

doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures 


	Valeurs attendues
	Valeurs mesurées
	

	Q1.1 ET Q1.3
	Q1=KM1=KM3
	R≠0
	
	

	Q1.3 ET Q1.5
	Q1=KM1=KM3
	R≠0
	
	

	Q1.1 ET Q1.5
	Q1=KM1=KM3
	R≠0
	
	

	Q1.1 ET Q1.3
	Q1=KM2=KM3
	R≠0
	
	

	Q1.3 ET Q1.5
	Q1=KM2=KM3
	R≠0
	
	

	Q1.1 ET Q1.5
	Q1=KM2=KM3
	R≠0
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/11points

/7points

1- VERIFICATION DE L’ABSENCE  DE COURT CIRCUIT DANS LE CIRCUIT DE COMMANDE

	Appareil de mesure utilisé:


	……………………………………………….
	Calibre :
	………………...
	V/F

	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui 

doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures 


	Valeurs attendues
	Valeurs mesurées
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1=1
	
	
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1 = S3 = 1
	
	
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1 = KA1 = 1
	
	
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1 = KA1 = KM1 = 1
	
	
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1 = KA1 = KM2 = 1
	
	
	

	Q1.14 ET Q1.24
	Q1 = KA1 = S6 MANUEL = 1
	
	
	


/5points
	2- VERIFICATION DE LA PRESENCE DE LA LIAISON EQUIPOTENTIELLE
	V/F

	Contrôle de la présence de la liaison équipotentielle


	Méthode visuelle
	La liaison est-elle présente ?

- de la porte de l’armoire au PE             (
- de la grille à l’armoire                           (
- de l’armoire au conducteur PE            (
- de l’armoire à la masse moteur…..…..(

	Si non, la réaliser
	

	Contrôle de la continuité du conducteur de protection électrique


	Avec quel appareil ?

-------------------
	La continuité électrique est-elle correcte ?

- de la porte de l’armoire au PE             (
- de la grille à l’armoire                           (
- de l’armoire au conducteur PE            (
- de l’armoire à la masse moteur…..…..(

	R=0
Si non, la corriger
	


/7points
	3- VERIFICATION DE L’ISOLEMENT DES CIRCUITS  (LE CIRCUIT DE PUISSANCE)

	Appareil de mesure utilisé:
	……………………………………………


	Calibre :
	………………..
	V/F

	Nommer les bornes sur  lesquels vous faites vos mesures


	Conditions de mesures :

Nommer l’appareil (Contacteur, sectionneurs ..) qui doivent fermés (= 1) pour effectuer vos mesures.


	Valeurs attendues
Ω
	Valeurs mesurées
	

	Q1.1 ET Q1.3
	Q1 = 1
	R=400000
	
	

	Q1.3 ET Q1.5
	Q1 = 1
	R=400000
	
	

	Q1.1 ET Q1.5
	Q1 = 1
	R=400000
	
	

	Q1.1 ET PE
	Q1 = 1
	R=400000
	
	

	Q1.3 ET PE
	Q1 = 1
	R=400000
	
	

	Q1.5 ET PE
	Q1 = 1
	R=400000
	
	


TOTAL PAGE 4 :

/19points

2) MISE EN SERVICE DE L’ARMOIRE DE LEVAGE AUTOMATISE DU POINT DE VUE FONCTIONNEL-FONCTIONNALITE:

SOUS TENSION

Consignes de sécurité :

/1point
Toutes les manipulations suivantes  se feront avec le câble d’alimentation du réseau triphasé 400V branché du système de levage !

Fermez la porte du coffret du système de levage automatisé

Si une opération de sécurité doit être effectuée sous tension avec la porte ouverte vous veillerez à utiliser les Equipements de Protection Individuel, puis la porte devra de nouveau être toujours fermée, cela est impératif
Détails des équipements : (cochez les équipements nécessaires correspondant)

/6points
Equipements de protection individuelle (E.P.I) :

Lunettes anti-UV

□


Casque isolant+ écran facial

□


Gants isolants


□


Vêtement de protection

□
Equipements individuels de sécurité (E.I.S):

Cadenas de consignation
□



Tapis isolant


□
V.A.T



□



Outils isolants


□
Equipements collectifs de sécurité (E.C.S) :

Ecran de protection



□
Balisage de zone (chaînes)


□
Banderole d’avertissement de travaux
□
Branchez le câble d’alimentation sur le côté droit du système en haut de l’armoire et mettre le commutateur rotatif deux positions Q10 sur la position ON ou 1, opération de déconsignation

/1point
A quoi peuvent bien servir ces consignes ?







………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

(appeller le professeur)

□ VALIDE






□ NON-VALIDE 

TOTAL PAGE 5 :

/8points

2-1) Vérification des servitudes (veut dire service de sécurité) de l’ensemble du système : 
/2points
1) Vérifiez que la porte d’accès à la charge est bien fermée (sur la gauche de la cage de levage en partie basse), le capteur mécanique permettant de le vérifier est S20
2) Vérifiez que le conducteur de la chaîne de sécurité sur le bornier X1 en x1.8 et x1.7 est bien branché, vous pouvez le faire visuellement mais aussi avec un ohmmètre car ce circuit n’est toujours pas sous tension
Important :

Rappelez vous toujours qu’un ohmmètre permet de faire des mesures de résistances et de continuité de conducteur, mais toujours HORS TENSION sur le circuit sur lequel vous intervenez ; sinon il faudra utiliser un voltmètre qui vous indiquera une tension ou pas, par exemple entre ces deux bornes
/7points
3) Vérifiez que la protection Q11 est fermée en position ON=1
4) Vérifiez que les protections F10 et F11 et F12 sont fermées en position ON=1
5) Vérifiez que la porte est fermée maintenant, le capteur S17 permet de le vérifiez
6) Vérifiez que la marche porte ouverte est condamnée par S19
7) Vérifiez que la marche porte fermée est autorisée par S12
8) Vérifiez que l’arrêt d’urgence à déverrouillage rotatif est déverrouillé et non appuyé par S11
9) Vérifiez que le forçage par S18 est condamné donc inactif
A quoi peuvent bien servir ces consignes ou exécution des servitudes ?
/1point
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
Une fois lecture faite de cette consigne faire vérifier et valider par le professeur.

(appeller le professeur)

□ VALIDE






□ NON-VALIDE 

TOTAL PAGE 6 :

/10points

2-2) Mise en service fonctionnelle du système en mode automatique pour un cycle :

A l’aide du dossier technique et ressources du système de levage automatisé, toutes les pages peuvent vous aider !
1) Quel est le bouton poussoir à voyant qui permet de mettre en énergie et donc d’alimenter le circuit de puissance et de commande de l’armoire de sécurité et la platine de levage automatisé ?
/2points
……………………………………………………………………………………………………………………..

Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE 

2) Quel est le bouton poussoir qui permet de sélectionner la marche ou mode automatique ?
/2points
……………………………………………………………………………………………………………………..

Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE 

3) Quel est le bouton poussoir à voyant qui permet d’autoriser la marche complète du circuit de commande de la platine de levage automatisé ? 
/2points
……………………………………………………………………………………………………………………..

Réalisez cette opération et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE 

4) Quel est le bouton poussoir qui permet d’autoriser la marche automatique et donc de lancer un cycle automatique ? 

/2points
……………………………………………………………………………………………………………………..

Réalisez cette opération et attendre que tout le cycle s’achève et faire vérifiez par le professeur

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE 

TOTAL PAGE 7 :

/8points

5) Relancez un nouveau cycle complet et commenter toutes les actions électriques associées, vous pourrez vous aider du grafcet et des schémas de la platine de fonctionnement et de la maquette par visualisation de l’état des composants ? (rédiger au crayon de papier puis après validation recopier au stylo bille)





Vous pouvez faire plusieurs cycles complets pour vous aidez

Fonctionnement électrique :
(UTILSEZ LE GRAFCET ET LE DOSSIER TECHNIQUE)
/20points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………
(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
TOTAL PAGE 8 :

/20points

 2-3) Intérêt d’un fonctionnement manuel associé à un fonctionnement automatique :
1) Vérifiez que la charge est en position basse donc devant le capteur B2 bas
/1point
2) Appuyez sur le bouton poussoir départ cycle S7, la charge monte, appuyez sur S4 lorsque la charge est en grande vitesse, donc quant elle a dépasser le capteur B2 bas intermédiaire

/2points
(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
3) Appuyez de nouveau sur S3 pour réarmer le circuit de commande


/1point
4) Appuyez de nouveau sur S7 et relancer un cycle, que se passe-t-il, expliquez ?
/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
5) D’après vous et à l’aide du dossier technique et plus précisément la partie grafcet, pourquoi la suite du cycle ne peut-il pas se déroulé et se terminer ?



/2points
………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
6) Quelle solution peut on utiliser pour remettre le système en état de fonctionnement en mode automatique ?










/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
7) Mettre le système en mode manuel par S6 et faire descendre la charge en position basse devant B2 bas en petite ou grande vitesse à l’aide de S5 à vous de choisir, pour faire descendre appuyer sur S2








/2points
(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
8) Mettre le système en mode automatique avec S6 et constater si le mode automatique fonctionne de nouveau par une impulsion sur S7, laisser le cycle complet se terminer
Conclure sur l’intérêt d’avoir un mode manuel associé au mode automatique :

/2points
………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………….

TOTAL PAGE 9 :
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3) Mesurage d’une grandeur électrique avec coffret ouvert en mode automatique

SOUS TENSION
Pensez à mettre vos équipements individuels et collectifs de sécurité pour toute ouverture du coffret et aidez vous des schémas du dossier Technique et Ressources
/4points
MESURAGE DE VALEUR EFFICACE

1) Mesurez la tension composée U du réseau triphasé
/4points
Donnez la valeur théorique attendue :……………………………………………………………………..
Donnez l’appareil permettant de le faire et son type…………………………………………………………
Donnez les bornes de mesures :……………………………………………………………………………..
Donnez la valeur réelle :………………………………………………………………………………………
2) Mesurez la tension simple V du réseau triphasé

/4points
Donnez la valeur théorique attendue :……………………………………………………………………..

Donnez l’appareil permettant de le faire et son type…………………………………………………………

Donnez les bornes de mesures :……………………………………………………………………………..

Donnez la valeur réelle :………………………………………………………………………………………

3) Mesurez la tension du circuit de commande

/4points
Donnez la valeur théorique attendue :……………………………………………………………………..

Donnez l’appareil permettant de le faire et son type…………………………………………………………

Donnez les bornes de mesures :……………………………………………………………………………..

Donnez la valeur réelle :………………………………………………………………………………………

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
TOTAL PAGE 10 :

/16points

4) Mesurez le courant absorbé par le moteur en petite et grande vitesse, en montée et en descente, sur un cycle complet
Donnez les valeurs théoriques attendues :

/6points
Pv montée :…………………………………………………………………………………………………………

Gv montée :…………………………………………………………………………………………………………

Pv descente :………………………………………………………………………………………………………..

Gv descente :……………………………………………………………………………………………………….

Donnez l’appareil permettant de le faire et son type…………………………………………………………

Donnez les bornes de mesures communes à la PV et à la GV:……………………………………………..

Donnez les valeurs réelles sur un cycle :
/6points
Pv1 montée :………………………………………………………………………………………………………

Gv montée :…………………………………………………………………………………………………………

Pv2 montée :………………………………………………………………………………………………………

Pv1 descente :……………………………………………………………………………………………………..

Gv descente :……………………………………………………………………………………………………….

Pv2 descente :……………………………………………………………………………………………………..

Refermez le coffret et mettez hors tension le système de levage

(appeler le professeur) □ VALIDE






□ NON-VALIDE
5) Quelle masse en Kg le moteur doit il monter ou descendre, chaque poids fait 10Kg ?

/2points
……………………………………………………………………………………………………………………….

6) Comparez ces valeurs théoriques et réelles pour le courant et expliquer ?
/2points
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………
TOTAL PAGE 11 :

/16points
4) Lecture de schéma et question sur les capteurs B1 et B2 :
Utilisation du dossier technique et ressources

1) D’après le schéma de commande avec automate et capteur, combien y a-t-il de capteurs ?
/2points
……………………………………………………………………………………………………………………….

2) Donnez les noms et les désignations de ces capteurs ?




/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

3) Sur l’automate (ses entrées) les capteurs ne sont pas directement branchés sur celles-ci, quels composants permettent de les gérer ?






/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

4) Quelle sont les limites de tension d’alimentation de ces capteurs (alimentation principale) ?
/2points
……………………………………………………………………………………………………………………….

5) Y a-t-il compatibilité entre la tension d’alimentation des capteurs et celle de la tension d’alimentation du circuit de commande, expliquez ?




/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

6) Donnez la marque, la référence et le modèle de l’automate utilisé sur cette maquette, voir dessus directement, ainsi que les niveaux de tension de l’alimentation, des entrées et sorties ?











/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………

7) D’après le schéma de commande, combien d’entrées sont utilisées sur l’automate ?
/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

8) D’après le schéma de commande, combien de sorties sont utilisées sur l’automate ?
/2points
………………………………………………………………………………………………………………………

TOTAL PAGE 12 :

/16points
RECAPITULATIF DU TOTAL DES POINTS

BAREME DE NOTATION :
	PAGE


	TOTAL PAR PAGE

	2

	6

	3

	11

	4

	19

	5

	8

	6

	10

	7

	8

	8

	20

	9

	14

	10

	16

	11

	16

	12

	16

	Note obtenue
	145

	Note finale sur 20 = (20/145) * Note obtenue = 0.138 * Note obtenue
	20


Remarques :
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
	FICHE D’ÉVALUATION   SOUS ÉPREUVE  E3-2 : mise en service d'un ouvrage

Ouvrage support d’activité :




Date :


Durée :  3  Heures

Indiquer par des croix, le positionnement du candidat

	Compétences attendues

(Rappel règlement d’examen)
	Critères de réussite

(( indiquer par une croix dans les cases prévues à cet
effet, les critères d’évaluation retenus)
	Évaluation

	
	
	Acquis
	Non
acquis

	Respecter les règles liées à l’habilitation.
	L’analyse des risques électriques et les démarches prises permettent de vérifier que les  interventions vont être effectuées en :
	
	

	
	· tenant compte des dangers liés au voisinage.
	
	

	
	· réalisant les consignations partielles ou totales nécessaires.
	
	

	
	· utilisant les EPI à bon escient.
	
	

	C2.8 : Contrôler l’adéquation entre la réalisation et : 

· le cahier des charges.

· Les normes en vigueur.
C2.11 : Effectuer les mesures confirmant l’efficacité des moyens de protection des personnes.

.
	Vérifier visuellement la conformité de l’installation.

Vérifier la qualité d’exécution de l’ouvrage : connexions…


	Les contrôles d’exécution permettent de garantir la conformité de la réalisation :
	
	

	
	
	· L’inspection visuelle des coffrets est réalisée d’après la norme EN 60439-1/3.
	
	

	
	
	· L’inspection visuelle des ouvrages (connexions, cheminement des canalisations, adéquations composants de protection/schéma) est réalisée d’après la norme C15-100.
	
	

	
	Effectuer  les réglages préalables à la mise sous tension.
	· Les réglages préalables à la mise sous tension sont conformes aux prescriptions du dossier technique et du CCTP.
	
	

	
	Choisir les mesureurs, équipements et outillages adaptés aux mesures préalables à la mise sous  tension.

Mettre sous tension en toute  sécurité l’ouvrage.

Mesurer les grandeurs électriques pertinentes.
	Les éléments concernant la sécurité des personnes sont contrôlés par des mesures : 
	
	

	
	
	· - de résistance de boucle de masse.
	
	

	
	
	· - de résistance de prise de terre.
	
	

	
	
	· - d’équipotentielles. 
	
	

	
	
	· - liées aux sélectivités.
	
	

	
	
	· L’évaluation des résultats des mesures est exprimée par rapport aux valeurs normatives attendues.
	
	

	C2.10 : Contrôler le fonctionnement de l’installation
	Vérifier le fonctionnement de l’ouvrage dans le respect des contraintes imposées par le cahier des charges.
	· Les paramètres fonctionnels de l’ouvrage sont conformes au cahier des charges.
	
	

	
	
	· 
	
	

	
	
	· 
	
	

	C2-19 : Présenter au client l’ouvrage et son fonctionnement.


	Livrer l’ouvrage au client. 


	· En mettant en fonctionnement l’ouvrage, les démonstrations et les explications fournies permettent au client de l’utiliser conformément au cahier des charges.
	
	

	
	
	· Le rapport de mise en service met en évidence les conformités ou non-conformités de l’ouvrage  par rapport au cahier des charges et aux normes. 
	
	

	NOTE :           / 20


	Note =
	T1:…….   x 20
	
	Nb de croix :

T1=
	

	
	
	Nb de critères utilisés :……..
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